SOLUZIONI PER UN'ARIA
SALUBRE IN OFFICINA

GesCoSer Air Tech realizza impianti per il trattamento dell‘aria per aspirazione e filtrazione,
in particolari per luoghi dove sono presenti fumi di saldatura, taglio laser e plasma. A catalogo,
offre il gruppo di aspirazione serie UFT con filtri a carbone attivo.

GesCoSer Air Tech ¢ la divisione di Ge-
sCoSer, azienda sita in provincia di Ber-
gamo, che si occupa realizzazione di
impianti per il trattamento dell’aria su
scala industriale per I'aspirazione e la
filtrazione dell'aria derivante da fumi di
saldatura, taglio laser e plasma.

Impianti standard e impianti persona-
lizzati vengono progettati e vestiti sulla
base delle esigenze di ogni cliente e di
ogni struttura: sopralluogo e valutazio-
ne impatto ambientale sono le attivita
propedeutiche alla realizzazione di un
progetto ad hoc; una volta definito, gli
impianti vengono completamente rea-
lizzati internamente. GesCoSer Air Tech
Si adopera per gestire in toto tutta la
parte di produzione, quella documenta-
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le e di richiesta/rilascio delle diverse au-
torizzazioni necessarie in materia, non-
ché dell'installazione e della successiva
fase di certificazione. Tutti gli impian-
ti vengono accompagnati da una piani-
ficazione periodica delle manutenzioni
e revisioni. In base al tipo di impian-
to, a ogni manutenzione programmata
verranno forniti tutti i ricambi e i con-
sumabili necessari a un corretto funzio-
namento, per garantire sempre la mas-
sima efficienza.

All'interno di questi impianti, vengono
impiegati filtri a carboni attivi che, una
volta terminato il ciclo di utilizzo, do-
vranno essere correttamente smaltiti.
GesCoSer Air Tech offre un servizio di
rigenero delle cartucce esauste attra-
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verso la sola sostituzione del principio
attivo e del relativo smaltimento di quel-
lo esausto, offrendo al cliente un chiaro
vantaggio sia in termini ambientali che
economici.

Unita filtrante modulare e modulabile
La linea UFT di GesCoSer Air Tech € co-
stituita da una serie di unita di filtrazio-
ne dell‘aria e degli inquinanti, quali nebbie
oleose, polveri e fumi industriali in gene-
re. Queste unita sono idonee a filtrare e a
deodorare I'aria inquinata dai fumi e dai
vapori prodotti dalla lavorazione.

Le unita di filtrazione UFT sono utilizza-
te per il controllo delle immissioni in am-
biente, con relativo abbattimento dei fumi
prodotti da taglio laser di materiali plasti-
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Ci, con risultati ottimali in termini di effi-
cienza e filtrazione, in ottemperanza alle
disposizioni legislative in materia in Ita-
lia. Queste unita sono realizzate con una
struttura in alluminio e rivestita con pan-
nelli in lamiera esterna pre-verniciata in
poliuretano autoestinguenti classe A.

Per la filtrazione & previsto il trattamento
dell'aria a tre stadi, che puo essere varia-
ta in funzione delle esigenze dei macchi-
nari da aspirare e in relazione al materia-
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le da lavorare. La pre-filtrazione iniziale
ha il compito di abbattere le polveri piu
grossolane o eventuali scarti di lavora-
Zione; rappresenta, inoltre, una protezio-
ne per gli stadi successivi. La fase di fil-
trazione intermedia prevede un filtro con
una grande superficie filtrante, contenu-
ta in ridotte dimensioni d‘ingombro; I'al-
ta tecnologia dei materiali impiegati rende
questi filtri particolarmente indicati per la
separazione di polveri fini. Infine, la filtra-
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La linea UFT di
GesCoSer Air Tech &
costituita da una serie
i di unita di filtrazione
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inquinanti,

quali nebbie oleose,
polveri e fumi
industriali in genere.

GesCoSer Air Tech si occupa realizzazione di impianti

per il trattamento dell'aria su scala industriale per
|aspirazione e la filtrazione dellaria derivante da fumi di
saldatura, taglio laser, plasma eccetera.

zione finale é rappresentata da un filtro a
carboni attivi concepito per I'assorbimen-
to di diversi inquinati, quali vapori acidi,
isotopi iodio, gas tossici e odori. Questa
tipologia di filtro garantisce che I'emissio-
ne all'esterno sia al di sotto dei limiti fissa-
ti dalle normative vigenti.

Il sistema di filtrazione del primo stadio e
formato da celle costituite da un telaio in
lamiera zincata, e da vari media filtranti
(fibre sintetiche e di vetro, calze metalli-
che, microfibra di vetro per alte tempera-
ture eccetera). Sono normalmente utiliz-
zati come primo stadio di filtrazione, per
il trattamento delle polveri pit grossola-
ne. Successivamente i filtri a tasche, che
grazie alla loro ampia superficie filtrante,
sono utilizzati come filtri finali, ove sia ri-
chiesta un‘elevata capacita di accumulo
e una bassa efficienza. Il filtro consiste in
una serie di tasche singole in fibra sinte-
tica a densita differenziata; la loro forma
ottimizzata consente il trattamento di ele-
vati volumi d‘aria e di una gestione econo-
mica dell'impianto. | filtri a carboni attivi
(come ultimo stadio di filtrazione) presen-
tano una superficie estesa, la quale con-
ferisce al filtro potere di assorbimento
molto elevato rispetto alle numerose va-
rieta di sostanze trattate.
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