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¢ TROVARSI INSIEME E UN INIZIO,
RESTARE INSIEME UN PROGRESSO,
LAVORARE INSIEME UN SUCCESSO
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IGESCESER),

INDUSTRY

UN PASSATO DI SFIDE E UN FUTURO DA COSTRUIRE

La nostra avventura ha inizio nel 2015, un po’ per il desiderio di creare
una realta produttiva tutta nostra e un po’ per la volonta di dare
una svolta al nostro futuro professionale.

Cosi nasce Gescoser, il punto d’incontro tra la voglia di mettersi in gioco,

la sfida di ritagliarsi uno spazio nel mercato industriale, unita a quello spirito
di intraprendenza e quella tenacia che da sempre ci contraddistingue e che
ci sara di supporto per costruire il nostro futuro.

LA NOSTRA FILOSOFIA: INVESTIRE PER CRESCERE

Proprio il nostro spirito di intraprendenza ci porta a cogliere ogni sfida
come unha nuova occasione per crescere, per integrare e implementare
la nostra offerta per il mercato industriale.

Ogni nuova opportunita per noi & lo stimolo giusto per rimescolare e
rimettere sul tavolo le nostre carte vincenti; imparare, studiare, sperimentare,
investire in competenza e tecnologia al servizio e a supporto della produzione,
imparando a crescere in linea con i cambiamenti e con le diverse richieste

del mercato, rendendo le nostre competenze il piu versatili possibile:

questo sara il nostro obiettivo.

..e una volta raggiunto, ne prefisseremo un altro..e un altro ancora...
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CARPENTERIA

Il nostro reparto di carpenteria effettua tutte le lavorazioni necessarie alla realizzazione delle anime e delle strutture di filtri aria, filtri olio,
filtri a carbone ed altri prodotti che necessitano di tali lavorazioni di base oltre alla realizzazione di prodotti a disegno, ed alle strutture
dei nostri impianti di trattamento aria.

\.'\ TAGLIO A CESOIA

Taglio a cesoia e piegatura a pressa piegatrice sono due lavorazioni
di base che ci permettono di dare forma ai nostri prodotti.

Siamo in grado di tagliare e piegare sia lamiere in ferro/inox
che lamiere forate fino a spessori di 4/5 mm per la realizzazione
di prodotti standard e prototipi a disegno.

PIEGATURA




CALANDRATURA

Il processo di calandratura diventa per noi il processo base per la curvatura e quindi il processo
base per la creazione delle anime e delle strutture dei nostri prodotti, che vengono realizzati
sia per le nostre vendite da catalogo, sia per tutti quei clienti che decidono di affidare

a Gescoser una parte dei propri processi produttivi.

La calandratura viene effettuata su lamiere in ferro, alluminio, acciaio e acciaio inox
con spessori massimi di Zmm e con lunghezza massima di Tmt.

Il diametro minimo di calandratura & di 26 mm.

PUNTATURA

Il processo di puntatura & un processo che, successivamente alla calandratura, ci permette
di saldare i prodotti semilavorati e creare la base dei nostri prodotti a catalogo.

Una parte delle nostre attrezzature rimane costantemente a disposizione dei nostri clienti
per le lavorazioni conto terzi e per la progettazione e realizzazione di prodotti a disegno,
su misura e per la realizzazione di stock di campionature

Siamo in grado di puntare lamiere piene, forate e stirate in acciaio inox, ferro e ferro zincato
aventi spessori massimi di 2+2 mm.

SBAVATURA E MINUTERIA

A finitura dei nostri prodotti, eseguiamo lavorazioni di ripresa

e sbavatura di prodotti semilavorati o di prodotti da stampo

da risultati imperfetti e mettiamo a disposizione le nostre attrezzature e
ed il nostro personale per similari lavorazioni conto terzi.







ASSEMBLAGGI E
PACKAGING




ASSEMBLAGGI E PACKAGING

A conclusione del ciclo di produzione del reparto di carpenteria, il nostro reparto di assemblaggio effettua operazioni di montaggio di

componenti di diversa natura che necessitano di lavorazioni manuali (in quanto operazioni non facilmente automatizzabili), sia sui propri
prodotti che per lavorazioni in conto terzi.




ALCUNI ESEMPI DI
ASSEMBLAGGIO E MONTAGGIO COMPONENTI SONO:

MONTAGGIO MONTAGGIO ASSEMBLAGGIO ASSEMBLAGGIO
TESTATE TESTATE SPECIALI SCAMBIATORI MINICENTRALINE
STANDARD CON INDICATORI DI CALORE OLEODINAMICHE

ASSEMBLAGGIO ASSEMBLAGGIO ASSEMBLAGGIO ASSEMBLAGGIO
GRUPPI MOBILI FILTRO SPIN-ON CARTUCCE FILTRI E LAVORAZIONE
DI FILTRAZIONE SU TESTATA PER RICAMBISTICA VALVOLE

INCOLLATURA MONTAGGIO PREPARAZIONE ASSEMBLAGGIO
ANIME PLISSETTATE FILTRI KIT RICAMBI FILTRI SPECIALI
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DISTRIBUZIONE E
PROGETTAZIONE




DISTRIBUZIONE E PROGETTAZIONE
OLEODINAMICO, PNEUMATICO E FILTRAZIONE

Gescoser aggiunge ai suoi servizi di produzione anche il servizio di fornitura e distribuzione di materiali per 'coleodinamica e pneumatica
oltre che nel campo della filtrazione.

Collaboratori di pluriennale esperienza nel settore, potranno supportarvi al meglio per la progettazione di impianti fuori standard e
soluzioni vestite per le vostre particolari esigenze. Il nostro ufficio techico e commerciale saranno a vostra disposizione per ulteriori
specifiche e informazioni.
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. TRA QUESTI
GESCOSER E DISPONIBILE A FORNIRE:

ACCOPPIAMENTI E GUINTI

DI TRASMISSIONE

RACCORDI PER POMPE

AD INGRANAGGI

MANOMETRI E INDICATORI

DI INTASAMENTO

SERBATOI ED ACCESSORI

PER CENTRALINE OLEODINAMICHE

GRUPPO MOBILE DI FILTRAZIONE

FILTRI A CARBONE ATTIVO






IMPIANTI
TRATTAMENTO ARIA




IMPIANTI TRATTAMENTO ARIA

Dalla collaborazione tra il know how progettuale di Luca Marcon e I'esperienza di Gescoser maturata nel settore,
nasce GESCOSER AIR TECH, una linea di impianti per il trattamento, la filtrazione dell’aria ed il condizionamento industriale e

alimentare.

GESCOSER AIR TECH, impianti adatti e ormai divenuti necessari per I'aspirazione e la filtrazione dell’aria derivante da fumi di
saldatura, taglio laser e taglio plasma, smerigliatura, ossigeno e acetilene, oltre che al mantenimento delle temperature controllate

per particolari tipi di produzioni.




AR TEeCH

Impianti standard e impianti personalizzati
vengonho progettati e vestiti sulla base delle
esigenze di ogni cliente e di ogni struttura:
sopralluogo e valutazione impatto
ambientale sono le attivita propedeutiche
alla realizzazione di un progetto ad hoc.

Una volta definito il progetto,
i nostri impianti vengono completamente ed
esclusivamente realizzati internamente;

Gescoser ed i propri collaboratori si adopereranno
per gestire in toto tutta la parte di produzione,

la parte documentale e di richiesta/rilascio delle
diverse autorizzazioni necessarie in materia,
noncheé dell’installazione ed alla successiva fase di
certificazione, per un servizio CHIAVI IN MANO.
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SERVIZI POST-VENDITA
E MANUTENZIONE

Tutti i nostri impianti vengono forniti, come previsto dall’attuale legislazione, accompagnati da un libretto d'impianto e
da una pianificazione periodica delle manutenzioni e delle revisioni.

In base al tipo di impianto, ad oghi manutenzione programmata, verranno forniti tutti i ricambi ed i consumabili necessari

ad un corretto funzionamento dell'impianto per garantirne sempre la massima efficienza.

PREFILTRI A PREFILTRI PREFILTRI IN FIBRA FILTRI A
TASCHE METALLICI DI VETRO CARBONE ATTIVI




SERVIZIO DI RIGENERO
CARTUCCIE CARBONI ATTIVI

Negli impianti di nostra realizzazione vengono impiegati filtri a carboni attivi
che, una volta terminato il ciclo di utilizzo, dovranno essere correttamente
smaltiti.

Gescoser offre un servizio di rigenero delle cartucce esauste attraverso la
sola sostituzione del principio attivo e del relativo smaltimento di quello
esausto, offrendo al cliente un chiaro vantaggio sia in termini ambientali che
economici.




Via Mario Moretti 26/a, 24040 Calvenzano - BG
T. 349 5251701 . info@gescoser.it
www.gescoser.it






